

Тема:  Технологія підготовки  та  обробка плиток 

Завдання  . Розмітити, відрізати та  просвердлити плитку  заданого  розміру  ручним  інструментом
	Організація  робочого  місця
	Ескіз

	Організовується  робоче  з інвентарем та матеріалами
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збільшений ескіз  роздається  окремо


Засоби

	Матеріали
	Інструмент 
	Контрольно-вимірювальний інструмент 
	Інвентар

	Плитка 200Х250 мм
	Склоріз, малярний ніж, свердло, різець


	Кутник, лінійка, 
	Тара для  відходів ,маркер або олівець, алюмінієвий  штифт


Вимоги  техніки  безпеки

	При організації  роботи
	Під  час  роботи
	Після  роботи

	До виконання  робіт до​пускають   | учнів|робітник-трелювальників|, що  пройшли  навчання | і інструктаж на робочому місці. Учні , що працюють в класі |, мають бути в захисному одязі, рукавицях.  |
Слід оглянути  інструмент . В  разі  виявлення  недоліків  або  несправностей  доповісти  викладачеві.  
	Під  час  роботи слід  дотримуватись  правил  техніки  безпеки  при роботі  з  інструментом . 
	Прибрати  робоче  місце.


Послідовність  виконання  робіт

	При  організації роботи
	Під  час  роботи

	Роботу  виконує  кожен  учень  окремо.


	Операція 1 Спершу  розмічаємо  плитку. Для  цього беремо  кутник   та  інвентар  для  нанесення   позначок  на  глазурованій  плитці   (олівець , алюмінієвий  штифт, маркер). Беремо  лінійку  , по грані  плитки  за  ескізом  відміряємо  необхідний  розмір. Робимо  позначку    простим олівцем або алюмінієвим штифтом чи  маркером.   Після  цього беремо кутник,  щільно  прикладаємо  до  поверхні  плитки ,  суміщаючи  кут  кутника  з  гранню плитки  для  збереження  прямолінійності.  За  лінійкою кутника   проводимо пряму  лінію (бажано щоб  лінійка  кутника  була  достатньо  довгою для  проведення  лінії  за  один  прийом.
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Операція 2. Перший  проріз  робимо  склорізом  Для  цього  беруть склоріз  прикладений  кутник зміщуємо від  відміченої  лінії  на таку  відстань , щоб коліща склоріза або вістря алмазу йшло   точно  по  лінії. Кутник  сильно притискають до плитки  для запобігання  зсуву, приставляють склоріз і ведуть його, сильно натискаючи, до себе. Надрізану плитку ламають так: беруть її за краї, ударяють нижньою стороною (черепком) по лінії зрізу об ребро дошки,  і плитка розколюється по проведеній рисці. Другий спосіб: під край  плитки точно  під  проріз  кладемо  невеликий  цвях . Після  цього сильно  але  рівномірно  натискаємо  руками  на  плитку  з  обох  боків  цвяха – плитка розколюється.
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Операція 3  Другий проріз  робимо  ручним  інструментом  на  вибір. (Малярний  ніж , свердло, різець)для  цього кладемо  на  розмічену  лінію  металеву  лінійку  і  сильно  натискаючи  на  інструмент процарапуємо  поверхню  плитки  за  декілька  разів (два-три). Надрізану  плитку  ламаємо  так  як  і  в  операції 1.
Операція 4 Свердління  плитки . Розпочинаємо  з  розмітки  отвору. Свердління  проводимо  шуруповертом  в  два  етапи. Перший   етап: На  дуже  повільний  обертах гострим  свердлом проходимо верхній  глазурований  шар  плитки .  Другий  етап:  На  звичайних  обертах проходимо  черепок  плитки постійно  зупиняючись  та  охолоджуючи  свердло  водою  запобігаючи  його  перегріву.
Після  завершення  роботи  прибираємо  робоче  місце, протираємо  інструмент, здаємо роботу.



Поопераційний  контроль якості

	Назва  робіт
	Контроль

	Розмітка  плитки

Різка  плитки
Свердління  плитки
	Контролюються розміри відрізаної  плитки, прямокутність кутів

Контролюється  якість  відрізу, розміри  плитки
Контролюється якість  отвору, центрування,  відсутність  сколів.
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Рис.  Ескіз


Тема:  Технологія сортування плиток
Завдання  . Відсортувати плитку  різним  інструментом та  визначити  сорт

	Організація  робочого  місця
	Ескіз

	Організовується  робоче  з інвентарем та матеріалами
	


Засоби

	Матеріали
	Інструмент 
	Контрольно-вимірювальний інструмент 
	Інвентар

	Плитка 100х100 мм
	Інструмент  для  сортування  плитки
	Кутник, лінійка, 
	Тонкий маркер 


Вимоги  техніки  безпеки

	При організації  роботи
	Під  час  роботи
	Після  роботи

	До виконання  робіт до​пускають   | учнів|робітник-трелювальників|, що  пройшли  навчання | і інструктаж на робочому місці. Учні , що працюють в класі |, мають бути в захисному одязі, рукавицях.  |
Слід оглянути  інструмент . В  разі  виявлення  недоліків  або  несправностей  доповісти  викладачеві.  
	Під  час  роботи слід  дотримуватись  правил  техніки  безпеки  при роботі  з  інструментом . 
	Прибрати  робоче  місце.


Послідовність  виконання  робіт

	При  організації роботи
	Під  час  роботи

	Роботу  виконує  ланка  учнів.


	Завдання 1. Необхідно  відсортувати  плитку  за  допомогою  лінійки та  спеціального  інструменту та порівняти час. 

Для цього  спочатку необхідно розподілити обов’язки в  ланці.  Один  учень  сортує  плитку – інший засікає час та  записує дані. Під  час  визначення  лінійних  розмірів  плитки лінійкою заміряємо кожну  з  сторін  у  5  плиток , дані  про  відхилення  записуємо  в  таблицю 2, дані  про час  записуємо  в  таблицю 1.
Під  час  визначення лінійних  розмірів  плитки інструментом для  сортування (шаблони)заміряємо кожну  з  сторін  у  5  плиток , дані  про  відхилення  записуємо  в  таблицю 2, дані  про час  записуємо  в  таблицю 1. Час  сортування  порівнюємо та  записуємо  різницю в  таблицю 1. Робимо  висновок.
Завдання 2. Необхідно  за  наявними  дефектами  плитки визначити  її  сорт та  порівняти  з  вказаним  на  упаковці.

Дані  про  лінійні  відхилення плиток  ми  записали  в  таблицю 2 під  час  виконання завдання 1. Для  виконання  завдання 2 спочатку  зчитуємо  інформацію  вказану  на  упаковці  з  плитки  застосовуючи  знання здобуті  на  уроці  теорії. Далі  оглядаємо  кожну  з десяти  плиток  на  наявність дефектів застосовуючи таблиці  стандарту на  плитку (дефекти кольору (нерівномірність колірного покриття, плями) або дефекти лицьової сторони, такі як: кривизна поверхні, кривизна сторін, напливи на краях і раковини)  дані  записуємо  в  таблицю 2. Визначаємо процент  дефектної  плитки та  за  цим  показником сорт  плитки. Порівнюємо  сорт  вказаний  на  упаковці з  визначеним та  робимо  висновок.
Після  завершення  роботи  прибираємо  робоче  місце, протираємо  інструмент, здаємо роботу.


Поопераційний  контроль якості

	Назва  робіт
	Контроль

	Сортування  плитки лінійкою
Сортування  плитки шаблонами

Визначення  дефектів  плитки
	Контролюються лінійні розміри

Контролюються лінійні розміри

Контролюється наявність  дефектів




Тема:  Технологія механізованого приготування розчинів.
Завдання  . Розрахувати  складові  частини розчину за  заданими маркою та рухливістю.

	
	Вид розчину
	Марка розчину
	Марка цементу

	Варіант 1
	Цементний
	М 100
	400

	Варіант 2
	Цементний
	М 75
	400

	Варіант 3
	Цементний
	М 50
	400





Таблиця 1. Залежність марки розчину від марки в'яжучого 
	В'яжуче
	Розчин

	
	100
	75
	50
	25
	10

	
	Цементні

	300
	-
	1:4.5
	1:6.7
	-
	-

	400
	1:5
	1:8
	1:9
	-
	-

	500
	1:4
	1:5
	-
	-
	-


Таблиця 2. Витрати матеріалів для приготування різного складу  розчину
	Склад розчинів
	Цемент, кг
	Матеріали на 1 м3 розчину

	
	
	Вапно або глина (тісто) в л
	Пісок у л

	Цементні розчини

	1:3
1:4
1:5
1:6

1:8

1:9
	400
300 

240
220

200

140
	-
-

-

-

-

-
	1010
1000
1060
1050

1060

1090




Тема:  Технологія лицювання вертикальних поверхонь плитками
Завдання  . Розрахунок необхідної кількості плиток і розчину для даної площі стін.
	
	Розмір кімнати 

в м
	Розмір плитки та швів
	Розмір отворів

	Варіант 1
	1.8Х1.8 висота 2,7
	25Х20 см  з бордюром 10 см
	двері 0.8Х2.1 м

	Варіант 2
	2х2 висота 2.8
	40Х20 шов з бордюром 12.5 см
	двері 0.8Х2.1 м

	Варіант 3
	2.5Х2.2 висота 3
	30х20 шов з бордюром 10 см та двома олівцями по 5 см
	двері 1Х2.1 м, 










Ескіз  облицювання
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Тема: Технологія настилання плиткових підлог
Завдання  . Розрахунок необхідної кількості плиток і розчину  для даної площі  підлоги.
	
	Розмір кімнати 

в м
	Розмір плитки та швів

	Варіант 1
	1.8Х1.8 
	25Х25 см  

	Варіант 2
	2х2 
	20Х20  см

	Варіант 3
	2.5Х2.2 
	30х30  см










1. За даними (видом  розчину, маркою розчину, маркою цементу) по  таблиці 1 підбираємо  кількісний  склад  розчину





2. За кількісним складом  розчину по  таблиці 2 визначаємо витрати  матеріалів для  приготування  даного  розчину.





1. Додаємо  ширину кожної стіни  кімнати знаходячи периметр кімнати





2. Визначаємо кількість плитки на периметр кімнати





7.Визначаємо висоту  облицювання  світлою плиткою





6.Визначаємо  кількість темної  нижньої  плитки. Додаємо декілька про  запас.





8. Визначаємо  кількість рядів  світлої  плитки





9. Визначаємо  кількість  світлої  плитки





3. Визначаємо кількість бордюрів. До  отриманого числа додаємо 2 в запас.





4. Визначаємо кількість олівців.





5. Приймаємо  кількість  рядів  до  бордюру (темна плитка)





10. Віднімаємо кількість світлої  плитко що попадає на двері плюс 3 про запас.





1. Знаходимо  загальну  площу  підлоги.





2. Визначаємо  кількість цілої плитки яка  ляже вздовж  короткої сторони кімнати





3. Визначаємо  кількість цілої плитки яка  ляже вздовж довгої сторони кімнати








4. Визначаємо загальну  кількість  цілої  плитки

















6.Визначаємо  кількість темної  нижньої  плитки. Додаємо декілька про  запас.





5. Додаємо  до  отриманого числа плитки про запас(3-5штук)








